广州白云山明兴制药有限公司

      液体纳克桶外包薄膜生产线

采购用户需求书

一、概述：

我公司根据市场需求，决定将现有的液体纳克桶外包一层薄膜，现向社会上具有机械设备（非标）设计、制造能力的单位招标。
本项目需求： 2条全自动液体纳克桶外包薄膜生产线

二、项目技术需求

1、要求采用的包膜方式是将PVC、PET、或OPS塑膜均匀光滑地包裹在液体纳克桶（10升装）上，高度大约350mm，包膜尺寸大小按纳克桶实样而订。
2、生产量为18-25桶/分钟
3、设备的电功率约为4KW，电压交流380V

4、使用蒸汽压力0.3MPa,蒸汽耗量25kg/小时
5、主机采用机电一体化，PLC + 触摸屏控制，操作简便，光电要准确定位，具备设备故障报警功能，纳克桶输送部分采用变频调速控制。
6、包膜及热收缩合格率 >99%

7、设备上热收缩炉具备排风功能，最大程度排除潮湿残留工况
8、主要电气元件采用国外品牌
9、设备主体材质为304不锈钢，外表美观，结构紧凑，运行方便，与其他相关设备的有效连接，使用顺畅

10、设备在更换必要模具后能包装5升装的液体纳克桶。
三、技术标准及规范：

符合国家《药品生产质量管理规范（2010版）相关的标准及规范。
 四、安装及调试要求：
1、中标单位负责设备的现场安装、调试，时间为十天。
2、中标单位负责对业主单位的设备操作、维修管理人员免费进行现场培训。
五、项目商务需求： 

1、本项目采用总价包干（包设计、包制造、包运输、包安装、包调试）。本项目最高限价：¥498,000.00（人民币：肆拾玖万捌仟元整），超出限价作废标处理。

2、供货与安装工期要求：招投标工作完成后，中标单位在与采购单位签定合同并收到20%的预付金之日起 40 天内交货到采购单位指定的地址（广州市番禺区南村镇市新路549号）。

3、结算方式：订购合同签订后预付合同总金额的20%（现金），设备发货前付合同总金额35%（承兑汇票），设备现场安装、验收合格后付合同总金额的35%（承兑汇票），余下合同总金额的10%（承兑汇票）作为质保金，1年质保期满后支付。

4、售后服务：（1）经验收合格之日起，全套设备三包期为 1 年。（2）设备保修期满后，保证以优惠的价格长期保证设备各种备品备件的供应，且保证备品备件为最低价格。（3）服务响应时间为24小时。（4）其它售后服务条件，如服务收费参考标准等，由投标人在投标文件中作出承诺。

六、本项目递交报价文件要求：
   1、投标文件递交截止时间：2017年3月8日17：00。

   2、请投标人根据我公司报价文件要求打印，并附带营业执照复印件、税务登记证复印件，若非法人代表参加投标，则需提供法人代表委托证明书及被委托人身份证的复印件（均加盖公章）一并装订好（密封报价），在2017年3月8日17:00前到广州市工业大道北48号广州白云山明兴制药有限公司设备工程部办公室递交投标文件资料（注：若路途遥远也可采用快递形式，但必须预留快件在途时间）。

3、联系电话：020-84366714，13826125684

4、传    真：020-84366714

5、联系人：韦少华

 广州白云山明兴制药有限公司

2017年2月27日

