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一、概况
1. 项目概况
该包装设备主要用于针剂包装车间，前端对接现有的装盒机使用。要求运行稳定，包装整齐，破损率低；设备主体采用不锈钢制造，结构设计合理，坚固耐用，效率高，运转平稳，噪音小，安装操作方便。生产效率高。供应商应提供包括深化设计、设备运输、安装指导、调试、验收、培训和售后服务保障在内的相关服务。
二、招标范围及内容
	参数要求

	捆扎包装技术要求：
1.台数：1台
2.输送带：1套
3.薄膜捆扎机类型：全自动运行；
4.生产速度：20包/分钟；
5.包装规格:10盒/包（单盒尺寸140mm×70mm×16mm）；
6.捆包尺寸：≥140mm*70mm*160mm；
7.使用包材：PE膜；

	技术要求

	1.工作条件：
除技术规格另有规定外，投标设备能在以下环境里长期稳定地工作，厂区平均环境温度：12℃/冬季，36℃/夏季，年平均温度23℃；大气压力：1010.3 hpa；
2.机身尺寸：≤2000mm×1000mm×2200mm（含进料带长度）；
3.输送带尺寸：1500mm×200mm；
4.系统应具备全自动运行方式，主要电器元件优先采用国际名优产品（如Schneider、西门子、OMRON等）
5.与装盒机连线联机配套，上位给盒速度≥110盒/分钟。
6.控制显示类型：中文液晶显示、PLC控制系统；

	性能要求

	1.噪音：≤75dB。
2.盒破损率：≤1%。
3. 机身主体要求：整体外观采取全包式设计，即机械电气部件被包在机身内部，外表面安装不锈钢板。整体外观简洁，无死角，且外表经过表面光整加工，清洁方便，符合GMP要求。

	自控系统功能要求

	自控系统应具有并不限于以下内容：
1.控制系统、报警系统、安全保护系统应相互独立设置。
2.可设置密码及操作权限，用于修改参数及使用数据。
3.自动机电过载保护。
4.系统具有历史数据查询程序、各种报表自动生成等功能，可提供多种报警及事件记录。
5.控制系统具有可靠、安全的手动操作模式。 

	设备安全保护设施

	1.设备须适合当地标准，当安全标准与本技术规范的其他标准发生冲突时，安全标准具有优先权。
2.设备须设置防护装置，以避免操作者身体与设备的危险区接触。除用于一般操作的防护措施外，须提供附加防护装置以保护操作者在安装、维护时采用合理的预选锁定和控制系统程序。
3.所有的安全说明书及安全标志须标识，在设备装运时，由投标方贴好。
4.投标方须规范所有用于设备的液体不含有毒性物质。

	其他要求

	1.投标人可根据自己的经验在业主提供的需求基础上进行合理深化设计，并提交自己的投标设置方案；中标后应配合设计部门完善设计。
2.投标人应提交主要设备的详细技术资料，包括设备品牌、设备型号、设备技术参数、设备结构、设备材料的规格质量、设备的制造及检验标准等。
3.投标人应将参投设备的主要零件注明产地和生产厂家，作为评审依据。
4.投标所供设备必须是制造商原装的、全新的，型号、性能及指标符合国家标准及招标文件提出的有关技术、质量、安全标准要求的货物。货物为完整设备，在卖方工厂已经过测试合格，运抵买方使用地后安装电、气后即可正常使用。所有设备在开箱检验时完好无损，配置与装箱单相符，外观清洁、盘面显示等字体清晰，明确。
5.供需双方按进度计划要求共同开箱清点验收，按装箱单确定货物完整无缺，规格数量相符，产品质量符合相关的国家产品技术标准及制造工艺标准，清点结果要共同签署书面备忘录，如发现异议，中标人应立即采取有效补救措施。
6.设备出厂前须按标准规定做质量检测。交货时需提供有关测试报告和合格证。

	质量保证

	1.在正确安装、操作及维护保养条件下，设备质保期为设备安装调试竣工后，正式投入正常运行生产并通过双方最终验收之日起计一年内或自供方发货起18个月。投标人对设备的主要部件提出更佳的质保期限，将会作为评审依据。
2.质保期内产品如有质量问题，卖方须及时免费修理或更换有关部件。

	设备安装、调试和验收

	1.卖方负责安装、调试并交付使用，自带必要工具和调试材料。
2.调试时间：为在接到买方通知后10日内到达买方安装地点。
3.调试人员 、食宿费自理。
4.签约时，卖方应提交包含验收标准的技术协议，约定验收方式和标准；安装调试完毕后，买卖双方依据验收标准进行空载、负载验收。系统稳定运行满一年后，视为无质量问题退还卖方质量保证金。
5.设备各项技术性能、指标必须到达合同和技术文件规定的要求，设备的安装、调试和验收必须符合国际的有关规定和标准。

	培训及售后服务

	1.卖方保证24小时以内到达现场响应用户要求，紧急情况须12小时内到达现场为客户提供切合实际生产需要的维修方案，以减少停机造成的损失。
2.在开机调试现场卖方须派专业工程技术人员对用户设备管理操作人员进行现场培训，培训时间经双方协商确定，不少于3个工作日。
3.应保证买方人员能够独立使用设备、维护设备。

	技术文件

	中标人提供包括但不限于满足设备安装调试、使用和维护的资料和文件（一式贰套）
1.技术协议；
2.使用管理规则（包括操作规程、操作程序）；
3.维护保养规定（包括具体维护保养计划；一般故障维修方法，维修程序）；
4.随机技术文件，包括使用说明书1份/机、电脑控制说明书1份等；
5.中标人应在投标文件中列出满足质保期满后正常运行3年要求的备件、附件清单及单价，此费用不计入投标总价；业主选择；


[bookmark: _Toc319075710][bookmark: _Toc501699507]三、制造商资质要求及管理规范
3.1、设备构造必须遵循所有的良好工程规范要求。供应商质量系统应遵循适用的国家或国际标准。
3.2、在设备构造所有阶段，例如设计，制造，检测和装船/出货，都应该符合相应的标准例如 GMP。
3.3、用来读取数据或控制任何参数的所有关键感应器，控制器，PLC，指示灯和任何控制器或指示器，应该校准，可以追溯到国家或国际标准。校准证书原件及可追踪性文件由供应商在 IQ 文件里提供。
3.4、供应商应提供控制和/或监测系统所用软件的所有标准说明和检测证书。
四、 投标方须知
4.1投标费用
投标人应承担其投标书准备和递交所涉及的一切费用，无论是否中标，招标人对上述费用不负任何责任。
4.2投标价格
投标价格应包括主机和随机配件，及相关制造、运输、包装、保险费、税费（包括关税、增值税）以及设计、安装、调试和现场验收、培训、技术服务（包括使用说明书，产品合格证书，DQ、IQ、PQ及FAT报告等资料）及质保期保障等项目的全部费用及利润。
4.3交货期和付款方式
标的货物的交货期为合同签订生效后的30个工作日。付款方式：合同签订后一周内预付合同价款的30%货款，货在发出前再付60%货款，货到需方指定地址并安装调试完毕，经验收合格后，剩余10%作为质保金，待质保期满后一次性付清。（注：合同价款的40%以银行转账形式支付， 60%以承兑方式支付）
4.4投标文件内容及要求
4.4.1详细阐述所推荐设备具体配置清单，并标明型号规格、品牌和价格；
4.4.2适用范围、外形尺寸、技术参数、性能参数、及配套装置的性能、技术参数；
4.4.3质量保证、技术支持、售后服务等相关承诺；
4.4.4企业营业执照（正、副本）、生产(经营)许可证、税务登记证、资质证书、《投标单位概况》、专利发明证书、质量体系认证证书等，我方对上述盖骑缝章复印件有疑问时投标单位需提供原件供核对；
4.4.5投标报价一览表、分项一览表（到货价格）、交货期。
4.4.6报价方需将本用户需求书盖章后附在报价书内，以密封形式于北京时间2020年4月16日下午17:00前邮寄到我方。

